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2023年隆昌市城关职业中学技能大赛
赛项规程
（钳工技术赛项）
[bookmark: _Toc382406748]一、比赛项目
赛项名称：钳工技术
赛项组别：中职组
赛项归属产业：加工制造类

[bookmark: _Toc382406749]二、比赛目的
通过钳工技术项目比赛，检验参赛学生的钳工工艺实施技能和钳工加工操作水平，考察选手的质量、效率、成本和安全意识。促进学生相互学习与相互交流，提升学校钳工技术专业教师的指导水平，促进学校钳工技术专业建设和实训教学水平的不断提高，为行业和企业培养合格的技能人才。

三、比赛内容
根据比赛技术图样要求，使用钳工工艺制作镶配件，不得使用钳工技术以外的任何加工手段。
主要考核选手掌握多种钳工技能的程度，制定镶配件加工工艺，正确使用工具和量具，以及合理掌握尺寸公差等技能，在规定的时间内完成钳工技术比赛任务。

四、比赛方式
各校机械相关专业班级参赛，各班代表队由不超过2名参赛选手组成（参赛选手须在校在籍学生）。
采用个人比赛形式，独立完成规定的工作任务。实际操作技能比赛涵盖《钳工国家职业技能标准》要求，比赛时选手通过现场随机抽取比赛工位，按照比赛图样要求完成工件的加工。

五、比赛流程
1、参赛选手按照比赛日程安排，在规定的时间到达指定比赛地点，进行钳工技术项目的比赛。
2、裁判员在比赛开始前20分钟进入赛场，在赛场技术人员协助下对比赛设备进行相应的检查和调整。
3、参赛选手在比赛开始前10分钟进入赛场（各领队和指导教师均不得进入赛场），随机抽取比赛工位号，然后签字确认，进行赛前准备，领取比赛图样和毛坯工件。
4、裁判员进行比赛相关事项宣讲和教育，核查参赛选手的参赛证和身份证，按准备清单检查参赛选手的工具、量具准备情况。
5、裁判长宣布比赛开始后，参赛选手才能正式进行操作比赛，比赛总时间为3小时，连续进行。比赛开始后30分钟内未到的选手不得进入现场进行比赛，其项目成绩记零分。所有进入现场的选手比赛开始30分钟后才可离开赛场。
6、裁判长宣布比赛时间到，参赛选手应全部停止操作。
7、参赛选手完成比赛项目后，须提交比赛工件和图样试卷，按照要求完成清理现场工作，经裁判员检查才能离开赛场。

六、比赛试题
依据钳工国家职业标准，以中级工（四级）及以上实际操作技能要求为标准进行命题。
比赛样题参见附件《隆昌市职业院校学生钳工技能比赛样题》

七、比赛规则
1、参赛选手参加操作技能比赛前，可按组委会指定时间熟悉比赛场地及设备。
2、基本设备由承办单位提供，要求各参赛选手一律不得携带的不相关物品到比赛现场。
3、参赛选手按规定的时间进入赛场参加竞赛，并抽签确定参赛选手的工位，工位抽取后参赛选手之间不得随意调换。
4、比赛总时间为3小时，连续进行。竞赛过程中，饮水由赛场提供，参赛选手休息、饮食或如厕时间均计算在比赛时间内。
5、按照劳动保护要求着装（女选手要配戴安全帽），备齐必要的防护用具，遵守安全操作规程，安全文明操作。
6、比赛过程中，参赛选手不得随意更换毛坯，可以相互借用工、量具，不得自主走动和交谈。
7、不允许使用规定钳工设备以外的设备，对工件的加工表面进行修整。
8、比赛过程中出现设备故障等问题，应提请裁判员和赛场技术人员到工位处确认原因。对于因为设备故障而耽搁的时间，由裁判长将该选手的比赛时间酌情后延。
9、若参赛选手欲提前结束竞赛，应举手向裁判员示意，比赛结束时间由裁判员记录，参赛选手结束比赛后不得再进行任何操作。  
10、参赛选手须按照程序提交比赛工件，裁判员在比赛工件的规定位置当面做出标记。
11、比赛结束，参赛选手须完成现场清理并经裁判员同意后才可离开。
12、比赛期间，除大赛组委会成员、比赛裁判组成员、赛场工作人员外，其余人员一律不得进入竞赛场地。

八、比赛场地和设备
1、比赛工位：每个工位1人，标明有工位号，参赛选手对号入位，工位不得自行调整。
2、赛场提供稳定的照明、水、电和供电应急设备等，比赛场地宽敞明亮，地面干燥。
3、赛场提供比赛指定技术图样所用的基本设备和工具，包括钳工工作台、划线平台、台虎钳、台式钻床、钳工工量具等，所有工量具由隆昌市城关职业中学统一准备，参赛选手不自带。
4、提供统一的毛坯工件（Q235钢板材）。

九、成绩评定
1、参赛选手的成绩评定由钳工技术比赛裁判组负责。
2、操作技能的成绩主要依据现场操作规范和工件质量两方面来评定。由钳工技术裁判组运用标准精密量具进行工件检测，对照《检测评分表》确定每位选手的操作技能得分。
3、参赛选手的成绩和名次排定。按照比赛成绩从高分到低分依次排列参赛选手的名次；当出现成绩相同时，先比较工件质量成绩，再比较现场操作规范成绩和操作时间，成绩高者名次在前；若仍不能分出先后，取相同名次。
4、评分基本原则
（1）比赛成绩满分为100分，具体评定标准参见《检测评分表》。
（2）赛件有严重不符合图纸要求或严重缺陷的情况时，应扣除有关项目配分。 
（3）在比赛过程中，如发现参赛者使用砂纸、钻模等类型工具加工情况，则赛件相关项目按零分计算。 
（4）在检测过程中，如发现与比赛工件标记不同的赛件，则该赛件一律按零分计算。
（5）如选手比赛违反安全文明操作规程，现场裁判需将违规现象记录在册，扣分情况由现场裁判组决定。

十、奖励办法（以组委会正式文件为准）
1、每个项目按规程达到合格以上，依据参赛学生数量，按10%设立一等奖，20%设立二等奖，30%设立三等奖；获单项一、二等奖学生选手指导教师获优秀指导教师奖；根据县（区）和学校组织参赛及获奖情况评选优秀组织奖。
2、本次大赛将对获组织奖的学校和个人颁发奖牌和荣誉证书。 积极鼓励支持选手单位对获得各类等次的优秀学生予以物质和精神奖励;同时，有条件的承办单位、协办单位要积极帮助优秀学生获得相应的各类职业资格证书和技术等级证书。

十一、申诉与仲裁
（一）申诉
1、参赛队对不符合竞赛规定的设备、工具、软件，有失公正的评判、奖励，以及对工作人员的违规行为等情况，均可提出申诉。
2、申诉应在竞赛结束后2小时内提出，超过时效将不予受理。申诉时，应按照规定的程序由参赛队领队向相应赛项仲裁工作组递交书面申诉报告。报告应对申诉事件的现象、发生的时间、涉及到的人员、申诉依据与理由等进行实事求是地叙述。事实依据不充分、仅凭主观臆断的申诉不予受理。申诉报告须有申诉的参赛选手、领队签名。
3、赛项仲裁工作组收到申诉报告后，应根据申诉事由进行审查，如受理申诉，要通知申诉方参加听证会的时间和地点；如不受理申诉，要说明理由。是否受理，都要在6小时内处理完毕。
4、申诉人不得无故拒不接受处理结果，不允许采取过激行为刁难、攻击工作人员，否则视为放弃申诉。申诉人不满意赛项仲裁工作组处理结果的，可向大赛赛区仲裁委员会提出复议申请。
（二）仲裁
大赛赛项设仲裁工作组。赛项仲裁工作组接受由代表队领队提出的对裁判结果的申诉。赛项仲裁工作组在接到申诉后的2小时内组织复议，并及时反馈复议结果。 

          隆昌市职业学校钳工技能比赛样题
(本样题只作为参考，不作为正式比赛准备工量具的依据)
[bookmark: _GoBack][image: ]一、加工零件图











2、 评分标准
	序号
	评分项目
	测量值
	配分
	得分

	1
	70±0.2
	
	10
	

	2
	50±0.2
	
	10
	

	3
	40±0.1
	
	10
	

	4
	90°±2´
	
	6
	

	5
	18±0.1（左右两侧）
	
	8
	

	6
	（缺口上下两处）
	
	8
	

	7
	30±0.1
	
	4
	

	8
	10±0.1
	
	4
	

	9
	对称度公差0.10（两处）
	
	6
	

	10
	垂直度公差0.10（两处）
	
	4
	

	11
	螺纹M8
	
	4
	

	12
	表面粗糙度3.2
（中间缺口6处）
	
	12
	

	13
	表面粗糙度3.2（四面）
	
	4
	

	14
	安全文明生产
	
	10
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